
EPOXY ZINC RICH ASTAR BOYA 

Tanımı Epoxy esaslı, çift komponentli, çinkoca zengin antikorrozif ilk 

kat astar boyadır. 

Kod 542.33.791 

Renk Koyu Gri 

Kullanım Alanları Her türlü sanayi tesislerinin çelik konstrüksiyonlarında, 

barajlarda, köprülerde, otoyol quard raylarda, enerji nakil 

hatlarının çelik konstrüksiyonlarında, gemilerde galvanik 

etkiyle metali katodik olarak korumak için kullanılır. 

Teknik Özellikleri  

Katı Madde (Ağırlıkça) % 85 ± 1 

Yoğunluk 2.05± 0,05 g/ml 

İncelme Oranı Pistole Uygulamada (Epoxy Tiner ile)    % 15-20 

 Rulo Uygulamada    (Epoxy Tiner ile)    % 10-15 

      Ağırlıkça Hacimce 

Karışım Oranı  Epoxy Zinc Rich Astar  8 kısım 4 kısım 

Epoxy II. Komponent (517.00.803) 1 kısım 1 kısım 

Toz Kuruma 30 dakika 

Dokunma Kuruma 1 saat 

Karışım Ömrü 8-10 saat 

Uygulama Viskozitesi 

(20ºC/4Dıncup) 

Pistole  20-22 saniye 

Rulo     40-50 saniye         

Boyanabilen Alan Min. 25 micron kuru film kalınlığı için 100-120 gr/m² 

Tatbikat Şekli Çelik yüzeylerin üzerindeki yağ, kir, eski boya artıkları ve pas 

temizlenene kadar SIS Standartlarına göre Sa2½ mertebesinde 

kum püskürtme ile temizlenmelidir. Eski ve kuru beton 

yüzeyler de ise,  en üst tabakalardaki mukavemeti düşük kısım 

temizlendikten sonra; pistole, rulo veya fırça ile 25-50 micron 

kuru film kalınlığı olacak şekilde tatbikat yapılır. Çift 

komponentli olduğu için daldırma tatbikatına uygun değildir.   

Dikkat Edilecek Hususlar Kompozisyonda uçucu ve parlayıcı solventler olduğundan 

uygulama alanları havalandırılmalı, açık alevden 

sakınılmalıdır.   

Kullanmadan önce karıştırılmalıdır. 

Direkt güneş ışığı olmayan serin yerlerde stoklanmalıdır.    
 
Ürün Teknik Bülteninde yer alan bilgiler laboratuvar koşullarında elde edilmiştir. Firmamız hiçbir suretle bu bilgilere gösterilen itibardan ve bunların 

kullanılmasından doğabilecek doğrudan, dolaylı, özel ve sonuç niteliğindeki kayıp ve zararlardan dolayı sorumlu tutulamaz. Malzeme güvenlik bilgi 

formları istek üzerine verilir. 
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